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Pa piar/Farbe- Kom bi nation entapraohende Gr£0a gabraoht 
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Beschre ibung 

Die Ernndung betrifft ein Verfahren sowie eine dazugehorige Vorrichttmg zur Voreinsteflung des Farbflusses 
sowic das Emiaufenlassen der Druckfarbe an Walzenfarbwerken vor Beginn eines Drtickaiiftrages. 

Es 1st bekannt, daB bei den Farbwerfceu des Hocbdruckes and Flachdruckes die Druckfarbe aus einem 
Farbreservoir, das ublicherweise als Farbkasten ausgebildet ist, in das Farbwerk in zonenweise unterscfaiedliche 
Voiumenstrdme Qbertragen werden mufi, abhfingig vom zonenweisen Farbbcdarf der Druckfomx Die Otfnun- 
gen dieser Farbzonen sind meet vom Bedienungspult der Dnickmaschine fernbedienbar oder fernverstellbar. 
Weiterbin gibt es sogenannte Druckplattenscanner, die die druckenden Flftchen auf der Druckplatte abtasten 
und daraus die zonenweise druckenden Flachen berechnen, Gleichartig kann auch aus den Signaien eines 
Computer- to-Plate-BeHchters der zonal druckcnde Ftilch gnan tell der Druckplatten bestimmt werden. Diese 
Daten werden von der Dr uckmaschine zur Voreinsteflung der Farbzonen benOtzt Weiterbin ist bekannt, daB die 
Obertragung der Druckfarbe vom Farbkasten mittels eines als Farbpumpe wirkenden Farbduktors erfcJgt, der 
entsprechend seiner Drehgescfawindigkeit die Druckfarbe auf die Walzen des Farbwerks Obertragt, meist mittels 
einen Farbhehera. Die Druckmaschinen mit modemen Walzenfarbwerfcen haben fQr die Farbzonen und Farb- 
duktoren sowie fQr den Farbhebertakt (beisplelsweisc cine einsteflbare Untersetzung von 1 : 2 bis 1 : 18 in 
Relation zum Druckmaschinen takt) computersteuerbare EmsteQmdglichkeiten. Die Diiktordrehgeschwindlg- 
keit; in Verbmdung mit der Offnung der Farbzonen und dem Farbhebertakt, bestimmt den zonenweise einsteU- 
baren Vohimenstrom der Druckfarbe ins Farbwerfc. 

Etne der wichtigsten Aufgaben des Druckers bestebt nun darin, die Farbzonen genau so weit zu 6ffnen und die 
DuktordVehgeschwindlgkeit in Verbindung mh dem Hebertakt so einzusteflen, daB der Volumenstrom der ins 
Farbwerfc emgebracbten Farbe beim Druck erne bestimmte Farbschichtdicke ergibt, die einer vorgegebenen 
Farbdichte im VoD ton entspricht Ideakrweise soHte die gedruckte Farbdichte im Vollton auf dem Bedruckstoff 
einen konstanten, auftragsgemaB vorgegebenen Wert haben. Diese VoUtondichte ist nicht nur von der aufge- 
druckten Farbschichtriicke, sondern zusatztich noch von der verwendeten Druckfarbe/Papier-Kombination 
abhangig. 

Die je Zone benotigte Farbe hangt sontit einerserts von der zonalen druckenden Flache der Druckplatte, 
andererseits von der verwendeten Papier/Farbe-Kombination ab. Wird die vorgegebene Farbdichte im Fort- 
druck nicht erreicht, so muB der Drucker den FarbfluB durch VersteBungen an den Farbzonen oder/und am 
Farbduktor korrigieren. Derartige Emgriffe wirken sicb im Druck, wegen der grofien Farbkapazitat der Farb- 
w alzen, mit erheblicher VerzOgcrung aus. Im Laufe der Zeit steflt rich jedoch ein stabiler Zustand ein. in dem die 
zonale, aus dem Farbwerfc entnommene Farbmenge genau gieich der ins Farbwerfc zonal emgebracbten Farb- 
menge ist Dab ei steBt szch ein der mtensitat des zonal en Farbflusses entsprechendes Farbniveau auf den Walzen 
des F arbwerks ein. 

Wegen der beschriebenen vielfahigen BinfluflgroBen und EmmiBmoghchkeiten ist es verstandEch, daB es fur 
einen Drucker sehr schwierig ist systematbch vorzngehen, On DnickmaschinenhersteUer empfiehk beispiels- 
weise die Farbe ins Farbwerfc laufen zu lassen, i m abhang ig vom zu drucken de n Auftrafc indem die Farbzonen 
7,2% zu dfmen sind und die Duktordrehzahl auf 100% zu steflen ist und die Maschine 1 Minute lang mit 12.000 
U/h betrieben wird In der Drucfcereiprazis wird das tagGch demons triert, indem der Drucker wahrend der 
Anlaufphase die Farbgebung mehrfach selektiv verandert. Beim Anlauf der Druckmaschine verstellt der Druk- 
ker, nach der visuellen Oherprufung eines erimommenen Druckbogens, die Offnung der Farbzonen, um hinsicht- 
Kch der Farbgebung die Vorgaben des Andruckes (bzw. Proofs) oder eines Standards zu errekhen, Der Drucker 
weiBy daB die vorgenommenen Anderungen wegen der Trigheit des Farbwerks nicht sofort auf dem Druckbo- 
gen sichtbar werden. Es dauert eine Weile, bis sich aus den SteUeingnffen an den Farbzonen oder am Farbduktor 
em stabiler FarbfluB ergeben hat Dabei geht einerseits viei Produktionszek verioren, andererseits wird Makula- 
tur produzxert Im Bogendrucfc wird ublicherweise wahrend dieses Anlaufvorgangs "Makulatur vorgelegt", d h. 
es wird ein Packchen bereits bedruckter Bogen in den Anleger gelegt, um unbedrucfctes Papier einzusparen, Im 
Roflendrocfc wird zwangsfiung rmmer WetBmakuIatur bedrucfct 

Weiterhm 1st es in der Dnxcfceteipruzis bekannt, daB nur dann relathr wenig RQxtzeit fur die Farbeinsteilnng 
bendtigt wird, wenn bei einem PnM?k p1*j* "rt w« g h**l die Papier/Farbe-Kombinaticn bestehen bleibt. Das ist 
meist der FaH wenn ein groBcrer Auftrag aus mehreren Druckformen bcsteht (z. B. Zeitschrift oder Katalog mh 
mehreren 16-Seiten Bogen). 

Ist jedoch von Auftrag zu Auftrag auf anderes Papier zu drucken, so weiB der Drucker zwar, daB beispielswei- 
se ein mattes Papier oder ein ungestrichenes Papier mehr Farbe bendtigt als ein glanzend gestrichenes Papier, 
wieviel dieses Mehr an Farbe jedoch betragt. muB der Drucker durch vcrsuchsweises Emsteilen am Farbwerk 
heranta ste nd e rfui tt 1 ^^ ' 

Weiterbin ist bekannt. daB es seh vteten Jahren in Druckfarbenlabors und Paprerfabors die Moguchkeh gibt 
gewogene Testdrucke herzusteBen, mit der a a. die Ergiebigkeit von Farben (engL: m&eage) bzw. der Farbbe- 
darf verschiedener Papiere bestimmt werden kamx 

Weiterhm ist bekannt, daB in Zouen mft grofiem FarbfluB, also rnit groBem Fartbedarf, die Schichtdicke der 
Druckfarbe hoher ist als bei Zonen mft wenig Farbbcdarf. Einige Walzenfarbwerke enthalten die Einstellmdg- 
Gchfceh farbwerk trennung*, um im Fafie einer Produktionsunterbrechung auch den FarbfluB, nicht nur im 
Zulauf aus dem Farbkasten und bei Einfarbung der Druckform zu unterbrechen, sondern auch zwischen den 
oberen und unteren Farbwalzen. Damit wird erreicht. daB beim Wiederanlauf die erst en Drucfcbogen nicht 
aDzusehr Oberfarbt werden. Wegen dieses Unterschiedes in der Farbschichtdicfce auf den Walzen gibt es 
auBerdem einen QuerfhiB von Farbe, der durch die seitfiche Verreibung der Reiberwalzen verstarkt wird Wird 
beispiefaweise nur eine Farbzone gedffnet, so gelangt, becfingt durch diesen QuerfluB, auch in die Nachbarzonen 
eine geringe Menge Druckfarbe, Dio GrdBe dieses Querflusses h&ngt vom Unterschied im Farbniveau zweier 



# 



DE 195 17 154 Al 

benachbarter Zonen, von der Walzengeometrie, also dcr Anzahl, dem Durchmesser der Waizen und der 
Intensh&t der Verrdbtmg ab. 

Enthfilt cin Walzenfarbwerk bereits em FarbprofiJ aus einem vorhergehenden Druckaoftrag, so ist dieses 
Profil far einen nachfolgenden Druckauf trag meist ungeeignet Wird nun darch die Da ten des Druckplattenscan- 
ners das neue Profil eingegeben, so dauert es, insbesondere bei der UmsteQung von zonal ho hem Farbbedarf auf 5 
niedrigen Farbbedarf, rdativ lange, bis das Zuviel an Farbe abgefiossen isL 

In der Vergaogenheit wurden folgende praktoche Vorschlage gemacht, tun diesen grofien Zeitbedarf zu 
reduzieren. Sin Drue km aschine oners teller empfiehlt, nut dem Farbheber bei geschlossenen Farbzonen die 
Druckfarbe von den Waken in den Farbkasten zurtckzuftdern. Die Erfmder schlngen in einem Fachbeitrag 
(Deutscher D nicker Nr. 33/5-9-1991) vor, wfihrend des Aniaufs eines neuen Druckauftrags die Farbzonen 10 
vorerst nicbt auf den Farbbedarf des neuen Auftrags einzustelien, sondera in einer Art *Vorhalten* den Mittei- 
wert aus altem und neuen Farbprofil einzusteHen, damh in der Anlaufphase das alte Farbprofil schneller 
abgebaut wird 

first nach dieser Anlaufphase wcrden die Farbzonen dem neuen Farbproffl entsprechend eingesteQt Diese 
beiden Vorschlage verringera zwar den bisherigen Zeitbedarf, sie haben aber nach wie vor den Nachteil sefar 15 
trage zu sein, insbesondere, wenn in Zonen mit ursprunglich viel Farbbedarf beim neuen Auftrag nur sehr wenig 
Farbbedarf besteht. 

Die Aufgabe der Erfmdung ist nun, die vorhandenen technischen Mhtel so gezielt einzusetzen, dafi bereits 
nach wemgen Zyiinderumdrehungen nach Druckbeginn em stabiler FarbfmB in der rich tig en Intensitat entsteht 
Die je Zone verf flgbare Farbmenge sofl mdgGchst genau dem Farbbedarf entsprechen und genau diese Menge 20 
sofl aus dem Farbkasten nachgefuhrt werden. Wird erne Abweichung von der Sollf arbdichte f estgestellt, so soil 
far erne definierbare Zahl von Maschinentakten (— Zyimdenundrehungen bzw. Farbhebertakte) zoneoweise 
mehr bzw. weniger Farbe gefordert werden kOnnen, urn das Farbniveau im Farbwerk zonenweise gezielt findern 
zu kftnnen, ohne den gesamten FarbfluB fur linger* Zeit zu &ndara> 

ErnndungsgemlB wird fblgendermaBen vorgegangen; 25 
Die Farbzonen eines Walzenfarbwcrks werden, den Daten eines Druckplattenscanners entsprechend dem 
zonal em Farbbedarf gedfmet (0 bis 100%). In Combination dazu wird die Farbduktorgeschwindigkeit, entspre- 
chend den Ergiebigkeitskurven der vorgegebenen Papier/Farbe-Kornhf nation, eingesteQt Generell g2t: Hoher 
Farbbedarf bei saugfahigem, rauhen Papier und einer Druckfarbe mh geringer Ergiebigkeit Die Verf ahren, wie 
die richtigen Emstelhmgen des Duktors zu fmden sind, werden im nachfolgenden Beispiel beschrieben. Beim 30 
konventionellen Offsetdruck wird die Feuchtmhtelmenge entsprechend der geforderten Farbmenge eingestellt 
Die mdgfichen Verf ahren werden im nachfolgenden Beispiel genauer beschrieben. Wird mit einem Walzenfarb- 
werk eine Hochdruckplatte oder eine TrockenofEsetplatte (z. B. Toray-Piatte) emgefarbt, so entfaflt die Erastd- 
lung am Feuchtwerk. 

ErfmdungsgeraaB ist ein emzusteflendes Farbwerk hinsichulch seiner typischen Eigenscbaften zu testes, urn 35 
spezieUe Kennhnie n und Kennzahlen zu ermitteln. Fur diesen Testf aD — hn Gegensatz zur fib lichen Betriebs- 
weise — ist das Laden und Rn*farten <]es Farbwerks afa jeweus ein vonemander unahhingjger Vorgang zu 
betrachten. Laden und Entladen werden vonemander separat und zeitlich narheinanfier getrennt getestet, was 
im fblgenden in einem Verf ahrensbeispiel detaiffiert beschrieben wird 

Das Farbwerk wird, nachdem die Farbzonen, den druckenden Flachen der DnxckpJatte entsprechend einge* 40 
stellt warden, mit einer definierbaren Zahl von Maschinen- oder Heber-Takten geladen (Etnlaaf enkssen von 
Farbe), ohne dafi gedruckt wird Somh stellt sich, dem zonalen Farbbedarf entsprechend ein defint ertes Farbni- 
veau im Walzenfarbwerk ein. 

Falls aus einem vorhergebenden Druckauftrag em Farbprofil im Farbwerk besteht, wird erfmdungsgezn&fi 
dafur gesorgt, dafi nach dem Ende dieses Druckauftrages noch emige Druckbogen, z, B. 10 Bogen, unter 45 
fblgenden Becfingungen gedruckt werden: Afle Farbzonen werden geschkxssen, der Farbheber i&uft weiter, so 
dafi er, wie oben beschrieben, Farbe in den Farbkasten zuruckfdrdert ZusatzGch wird beim Offsetdruck die 
Feuchtung abgesteUt Dadurch kommt es zum Tonen, d h. die gesamte DruckpUute farbt sich ein. Es entsteht ein 
sehr starker FarbfluB aus dem Farbwerk, der das existierende Farbprofil scfaneO abbauL Beim Trockenoffset 
oder beim Hochdruck existiert kein Feuchtwerk. Bei diesen Verfahren dauert es ein wenig linger, etwa 20 bis 30 so 
Bogen, bis das existierende Farbprofil ohne Farbzufuhr genugend weit abgebaut ist Im Bogendruck kann diese 
"Auslaufmakulatur" ab bedruckte Makulaturbogen am Ende des zu bedruckenden Papierstapeb vorgelegt 
werden, so dafi keine "Wei Bm a knlatur" verb raocht wird 

En Ausfuhrungsbeispiei der Erfindung wird im folgenden beschrieben, um die richtige EmsteOung und me 
Cbarakteristik der Farbzonen und des Farbduktors systematisch zu Oberprufen so wie die Nebenwiriaingsfrei- 55 
heit und den Farbquertransport im Farbwerk daxzusteilen: 
Wichtig und wesentEch bt, dafi die Vorgange 

a) Laden des Farbwerks und 

b) Entladen des Farbwerks separat zu betrachten sind Als Testform wird eine Vofl tonflache verwendet 60 

Es wird von einer praxisub&chen Duktor- und Farbzoneneinstellung ausgegangen, z. R 
Farbzonen - 50% (Zo - 50), Farbduktor 50% (Db - 50> Zum Laden lauft dai Farbwerk mit den vorg gebenen 
Zonen- und Duktoreinstellungen eine defmierte Zahl von Hebertakten, ohne dafi gedruckt wird (entsprechend 
folgender TabeBe 10. . . 80 Takte). 65 

Nach dem Laden dauert es eine defmierte Zahl von Umdrehungen bis gedruckt werden kann (entsprechend 
folgender Tabefle emhettDcfa 10 Taktel Diese Zahl ist als Leerlauf festzuhalten, Nach jedem Laden und Leeriauf 
wird eine vorgegebene Bogenzahl gedruckt (entsprechend folgender TabeUe 10,.. 100* Druckbogen). 
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Zur Oberwachung und Registrierung der Versuche and fofgende MaBnahmen zweckmaBig: 



— Aiitomatisches ProtokoD 

— Inkjet Mariringauf jedem Bogeo 

— Unterstutzung der Dokumentatkm durch Video-Camrecorder. 

SerieA 



Versuchs- 
Nr. 


a) Laden 

HebertaJcte 


Leerlauf 
Takfce 


b) Bntladen 
Druckbogen 


1. 


10 


10 


lO 


2. 


20 


lO 


lO 


3. 


40 


10 


10 


4. 


80 


10 


100* 



* (oder bis die Farbdicfrte ein Minimum von 
D = 0,50 unterschreitet. 



SerieBbisE 

Gleiche Versuche beispielsweise mit den foigenden Einstellungen an den Farbzonen und am Farbdukton 

Z»Zc/2undZ -2Zo 
D = Do/2imdD — 2D© 

£s bt abhangig vom Dnickmaschmentyp, eventuell besser die Punkte 10%— 90% — bei Z and D esnzastellen 
(oder annDcbe Wertejt urn die Funkiion der gefdrderten Farbmenge f - flfc D) berttamen zu k&nnen. 

Die denaitornetrische Attswertung der Druckbogen (Scanning Densitometer verwenden, mit Datenauswerte- 
programm)zeigt: 

Ladung und Entladung 

Am den Entladeknrven ist (fie EBtladflC tMtakteri»tik des Farbwerkcs and durch die imtendnedfiche Ladung 
auch die Ladecharakteristik darzustefleu, z. B. als Farbdichteveriauf, gemitteh Oner die Bogenbreite in Abhan- 
gjgkeh von der gedruckten BogenzahL 

Gfeichlaufgttie der Farbzonen 
Durch zonenweterH Auywrrtf^ «» Giciciilaufgirte dgr Zonen ermitteit werden. 

Test auf Nebenwirtomgsfreiheit und Quertransport der Farbe 
Gleiche Testformaber Farbzonen ahernierend auf Z «- 1 0, 90 ... 10. 90% einsrellen. 

Serien drocken wie A ... Rdann Farbzonen gegenlaufig zu vorhin auf Z - 9% 10... 9% 10% einstellen und 
wieder Serien druc k e n , wie A...E. 

Variante: Nach dem KS«ig«fenia««i mc hr als 10 Leertaktell Auswertung wie oben. Das Proffl der Zonen ist 
deudich schtbar und wird von Bogen zu Bogen undeutficher, da emcrseits keine Farbe nachflieBt und anderer- 
seits durch die Verreibung die Farbe quer transportiert wird. 

EinsteHung des Feucht werks 

Der Feuchtduktor wird proportional zum Farbduktor emgestellt, wobci der Feuchtmittelbedarf der Druck- 
Earbe als Korrekturfaktor hinzukommt. 

MeB progra mme und Ausw erteprogr amm 
BssndunterschiexfEcfae Me0- und Auswerteprogramme vorgesehen, 

— f adung V*ld Kntkirfimg 
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— GleichlaufgUte der Farbzonen 

— Nebenwirkungsfr eiheit und Quertransport der Farfoe. 

Bevor das Mefiprogramm durchgefahrt wind, ist das Scanning Densitometer und die Datempeichenmg sowie 
die Datenverarbeitung zu prufeni 5 
Auf eine eindeutige Synchronhierung der Mefiwerte auf die Fartxzonenschrauben durch Anfang und Ende D < 
Dmix ist zu achten. 

Auswertung zur Ladung und Entladung 

10 

Es sind Farbdkhtemessungen an alien 10 Druckfaogen einer Serie parallel zum Greifer mit mftglichst vielen 
MeSwerten (ca. alle 5 mm) durchzufuhren und auf Diskette zu spekhem. Jeder DicfetemeSwert lautet: Dy 

Fig. 3: Definition von Bogenbrehe i = 1 ...mund 

vonBogennummerj — i...n 15 
Der Mittelwert je Bogen j liber alle Farbzonen betrigt; 

Die Abwejchung der Farbdichte in jeder Zone vom Bogenmittelwert lautet: 

25 

ADy - Dg-Dj 

Die dazugehdrige Standardabweicbung berechnet sich fblgendermafien: 

STDV(ADj) « STDV(ADy - Oj), 30 

Wegen der nicbt vorhandenes Farbzufuhr sinkt von Bogen zu Bogen die mhtlere Farbdichte Dj. 
Diese Bestimmnng dieses Mittdwertes ist wichtig, da nur so die Werte der aufeinanderfblgenden Bogen 

funktionsgerecht vergEchen werden kfinnen. 
Die Funkrion Dj — f(j) ist eine Darsteflung der Entkdekurve. 35 
Aus den Funktkmen kfinnen Kennziffera vergleichbar zu den Zeitkonstanten bei RC-GHedera elektrischer 

Netzwerke gcbildet werden, 



Auswertung zur Gieichlauf gfite der Farbzonen 

Zur gezielten DarsteQung der Unterschlede einzelner Farbzonen, ist folgendermaBen vorzugehen: 
Der Mittelwert je Farbzone i ttber alle Bogen betrigt: 



40 



\ n AS 

mh der dazugehdrigen Standardabweichung: STDV(Dj) 

Wegen der von Bogen zu Bogen absinkenden Farbcfichte ist die Standardabweichung natOrHch grOfler als bei so 
der vorherigen Auswertung. 

Wird nun der Mittelwert B| Ober alle i aufgetragen, so zeigt sich welche Farbzone i mehr bzw. weniger Farbe 
als der Durcbschnitt fordert. 

Nebeawirkungsfrefheit und Quertransport 55 

Nur wenn die weiter oben beschriebenen Testdrucke mit altemierend gedfmeten Farbzonen durchgefOhrt 
wurden, ist audi die entsprechende Auswertung moglich, Dazu ist die Farbdichte an der Grecferkaute, genauso 
wie fflr die oben beschriebenen Auswertungen zu messen. 

Bei den Auswerteprogrammen werden die Zones mit vie! und wenig Farbmenge seperat betrachtet eo 

Patent ansp ruche 

1. Verfahren zur VoremsteSung des Farbftusses und zum Einlauf enlassen der Druckf arbe in ein Walzenf arb- 
werk mit Farbwalzen (4) mh Forbreservoir (z. B. Farbkasten) einstellbarer Farbpumpe (z. B. Farbduk- 65 
tor) (6) und einsteHbaren Farbzonen (3), die fernverstellbar oder durch DatenObertragung dem druckenden 
FlUchenantcil entsprechend einstedbar sind, dadurch gekennxetchnet, daB die Druckfarbe den Farbwalzen 
(4) vor Druckb* gi n n ausschlieBlich aus dem Farbkasten (t) durch die dem zonenweisen Farbbedaif entspre- 
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chend geoffheten Farbzonen zugef Ohrt winL 

2. Verfahren nach Anspmch 1, dadurch gekennzeichnet, daB cfie Farbe vor Druckbeginn fur eine definierba- 
re Zeit zugefOhrt wird. 

3w Verfahren nach Anspmch I, dadurch gekennzeichnet daB die Farbe vor Druckbeginn fur cine defmierba- 
re Anzahl von F arbwerkf Oil takten, z. a Hebertakte, zugeftthrt wird. 

4. Verfahren nach Anspmch 1 bis 3> dadurch gekennzeichnet daB die Einstelhing der Drehgeschwmdigkeit 
des Farbduktora (6) entsprechend der zu verwendeten Bcdmckstoff/Druddarbc-Kombiiiation vorgenom- 
men wird. 

5. Verfahren nach Anspmch 4, dadurch gekennzeichnet daB durch systematische Tests die richtige Einstel- 
lung fQr eine vorgegebene Papier/Farbe*Kombination ermittelt wird. 

6. Verfahren nach Anspmch 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB bei einer standardgemaBen Papier/Farbe- 
Kombmanon und einer definierten Testfonn einige Serien von Druckbogen gedruckt werden, bei denen vor 
Druckbeginn serienweise unterschiediiche Mengen von Farbe ins Farbwerk eingelaufen sind, und jeweils 
mh Druckbeginn die Farfazufuhr abgesteUt wirtL 

7. Verfahren nach Anspmch 6, dadurch gekennzeichnet, daB die tmterschiedlichen Mengen von Farbe 
dadurch erzeugt werden, daB sowohl die Duktordrehzahl als auch die Takte des Hebers gezielt variiert 
werden, wabrend die Ofmungen der Farbzonen, dem Farbbedarf der Testform entsprechend, unverandert 
hleiben. 

8. Verfahren " nch Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daB die Farbung der Druckbogen vergHchen wird 
mit Probedrnckstreif en aus dem Labo r, bei denen die Farbung durch Wagung defimert wurde, 

9. Verfahren nach Anspmch 7, dadurch gekennzeichnet. daB die Farbung der Druckbogen mit befiebig 
faergestelltg 1 * Faib u ng sniugte rn ve rgtiehm winL 

la Verfahren nach Anspmch 6 bis % dadurdi gekennzeichnet; daB aus derarngen Testdrucken Vorgabe- 
werte fur die Duktoreinstenung ermhtelt werden. 

It. Verfahren nach Anspmch 10, dadurch gekennzeichnet daB die Feuchtduktoreinstellung entsprechend 
den Werten des Farbduktors fbtgend emzusteuenist. 

i?, Verfahren Anspmch tl t dadurch g ekennze ic hne t daB aus derarngen Testdrucken Vorgabe- 
werte fur das Farbeeinlaufenlassen vor Druckbeginn ermittelt werden. 

13. Verfahren nach Anspruch 1 2, dadurch gekennzeichnet daB derartige Testdrucke mit b efiebigen Papier/ 
Farbe^Kombinattonen durchgefOhrt werden. 

14, Verfahren nach einem oder mehreren der Anspruche 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet daB nach 
Auftragsende afie Farbzonen geschlossen werden und mit dieser Einstellung eine definierbare Zah! von 
Druckbogen produziert wird. 

1 g, Verfahren nirh A n w™<** la, dadurch gekennzeichnet A|B bei nffaatrfmckwerken Tiisfittlicn me Fench- 
tung abgesteUt wird. 

16c Verfahren nach einem der vorherigen AnsprOche, dadurch gekennzeichnet daB aus den ge samme iten 
Daten Kennlinien fQr die ins Farbwerk geforderte Menge, abhangig von der Anzahl der FBrdertakte, der 
Duktordrehzahl und von der Offming der Farbzonen ermittelt werden. 

1 7. Verfahren nach Anspmch 1 6> dadurch gekennzeichnet daB die Kennlinien als Farbdlchte in Abhangig- 
belt yog der Anzahl der Fordettakte, Duktordrehzahl imd Offiwmg der Farbzonen dargesteflt werden. 
1& Verfahren nach einem oder mehreren der vorherigen AnsprOche, dadurch gekennzeichnet daB das 
Forderverbalten der Farbzonen h^r***"* Gleichlauf von Zone zu Zone durch smnsdsche Verdic ht ii n g 
der gesannnelten Daten ermittelt wirdL 

19L Verfahren nach einem oder mehreren der vorherigen Anspruche, dadurch gekennzeichnet daB charak- 
teristische Kennziff em fur das Einianfen der Druckfarbe und fur das Auslaufen der Druckfarbe gebildet 
werden, in Analogic zu Zehkonstanten bei ROOfiedem (R - Widerstand, C = Kondensator) in elektri- 
schen Netzwerken. 

2a Verfahren nach Anspruch 16 bis 19, dadurch gekennzeichnet daB fur jeden Maschinentyp derartige 
charakteristische gannflnlen und Keanzitfcrn ermittelt werden. 

21. Verfahren nach einem oder mehreren der vorherigen AnsprOche, dadurch gekennzeichnet daB statt des 
Bogendrucks der RoUendruck betroffentsL 

22. Vorrichtung zur Voremsteflung des Farblusses und zum Emuutfenlassen der Druckfarbe in etn Walzen- 
farbwerk mh Farbreservoir (z. & Farbkas ten)t einstellbarer Farbpumpe (z. & Farbduktor) und emsteDbaren 
Farbzonen, die fernvcrstefibar oder durch Datenubertragung dem druckenden Fl&cbenantefl entsp r echend 
einsteHbar sind, dadurch gekennzeichnet daB zur vorQbergehenden Anderung der Farbzufuhr die Farbzo- 
neneinstelhmg progranungesteuert fur eine definierbare Anzahl von Takten (E>mckzyiinderumdrehungcn) 
weiter gefiffnet werden kann, urn dann auf den voreingestellten Wert wieder zuruckzugeben. 

23. Vorrichtung nach Anspruch 22, dadurch gekennzeichnet daB zur voruoergehenden Anderung der 
Farbzufuhr die Farbzonen einstellung progranimgesteuert fur eine definierbare Anzahl von Takten (Druck- 
zylinderumdrehungen) weiter geschlossen werden kann, urn dann auf den voreingestellten Wert wieder 
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